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20 Kg - cni)li 

氺 

角縝部 R 

P . L . 5 S <* ift?ftSR 0.21 IT 

P . L . IKdifeSHSR 0.21 IT 


¢1 印 

Sih “ ビティ N 0. f fiS 篇示有 

EP 朱 BE 本れビテ < NO . 要 

字体大き 3 任！. ftO . 2桴瑢 

幸 

K t 

2 〇 1 C + 5 1 4 Hte 置後行ウ事 


ゲート a 

M 0. 5以下.凸 0. 5以下 


神ピン a 

H 0. 5以下 .A 0. 5以下 


勒 jV U 

振示部以外 A 0. 5以下 


ヒ ヶ 

不 U じ BUS 本8定 


色指示 

色見本有•無 


«料！！明 

\ No . 


桟 a 基準 

因中指示有 


ik E ^ 

要•不导呶 


费进内容塞 

?•王 f kL — 


f 穴 h 丸穴の二方®り形 《 er も可 


_ L2 _ L_ 

加工上①注意事® ( ルト’） 


♦の$>る項目の办有効 

記事の番号は下記の内容吝示す 

1 .ii 2.柑科 3.加工 
4.栈査 5. 色 i 性 


Cf 45. 3 


129. 


C100 . 4»〇3> 
(99. r § 


C 21. 2 V 

C 2 5. 5 + ほ 



fiM?iOrr cov ^ に 

1 付 T 改訂** 雇当 


116 


90. 06 .04 


90.116 .13 



新搜作成 


形状寶 I 等 




田熊 


田熊 



ir > 



5* 〇 . 


0 


in 

c\j 



リブの高？は⑪よりも1 


10 0 - 


80- 


71. 5-, 
63. 9 7 -i 

53 n 

45 n 

33- 
2 7-, 


17.3- 

10- 

0- 


OJ 




-o 

-1 0»〇 


LO 


し 


〇 



G 


NEXT ASS-'Y 1 

lfi[ 

符号日付 

訂正記事 

担当 

QG1-5117 

1 

2 

'90. 6. e 

*XU5 

雄志村 



3 

.90. 6.2B 

形状 ff 等 *X48 

i 志村 


























11 



メーカ 

一 

宇部サイコン（株） 

材 

材 

質 

ABS 


型 

名 

K JC 

W 

グレー 

K 


色 

色見本 m 


色 

番 



(1 


o 


主 


X-l 


〇 

tH 


A 


A 



0 0.5 


⑧ 



対向面同一形 tt 


A 



断面 E—E (5:1) 

( 2力所同一形 tt ) 


断面 A —A 



7 /JZ7 / 


z . <r / / ^ 


断面 G G (5:1) 



F 部 Si 因 （5:1) 


f 

通 

寸 

法 

許 

容 

差 

(±) 


寸 2 

区分 

粗 級 

© 

0 0.1 

6以 T 

0. 

2 

// 


6をこ；118以下 

0. 

3 

丄 

0. 2 

18 

50 

0. 

4 



50 

180 

0. 

8 

口 

0. 5 

180 

500 

1. 

2 

ガ 


500 

1600 

2. 

5 




Q 


F 


E 


D 


C 


B 



33 yy 


il 趣！!:刚 i 


Slin ： u ： 



917 T- 


Ln.cns T ) CT^g • 6 



OTfu 


OJ 订 OJ 


^•TiOJ 


LncoiOJ- 


S.EcnOJ 


Iri-se 


In.tDIfn) .colr^ 


A 


5 


★. 


A 


frr\ 


crlLfi 


.lr)l ブ 



1 

cn 

2 

LT) 

[2 

LD 

ru 

2 

LO 

ff\ 

&) 

cn 

〇 

■H 

if ) 


P1 

〇 

If ) 

id 

〇 

LO 

/7\ 

m 

m 

o 

M 

in 

n \ 

■« 

in 

1 

\ 

OJ 


CD 

〇 

OJ 

句 

に 

免 

x—i 

m 

9 

cn 

9 


灯 

0 


miCVJ 

^^ILnl.llr)lT^> 



































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































QA2-0556 

-1- 


i 4 


獅番 


サフイクス 




0部詳®因5 •• 1 ) 
(3 S 所同一形状） 


CAD 出力0面 ★は因 8 J 0 所を揩す 


S 査 

属8221 

荒 


SIT 


11 


■ 8221 

Rt* 

鹿末村 




m 

■ 3221 

■rt 

班末村 


6 ㈣ 




ナシ 


n 



華％ 


因中記1 


理 

HV 


r~\j < ▽ 





睫面 H-H 


4一1,<^>は置？詧理寸法 



轤 



穴 C2 


2- 




C 1 



10 


- V - 


irni 


ザ 


61 2 '、、- 


テーパ 3* 




1 (« 0. 5 ,深さ 0- 5 ) 

厂 c3to .os m (a 0. 2〉 piagffi 下 e よる 

)5 下 NO . TP 09 




"""""欲 



12 *〇. 


( 8 B 10 0 





in 


to 

in 

卜 


マ 

OJ 


nj 


178. 5 


シネ • ： SPI -5( 麈グリ 8) 




株き勾 e r 








■ - 


- i r - I - 


||- - 


4 


シボ： G 2 ( 全®*) 


VX ； 


通 

守 

% 

許 

容 

差 







(13. 5 V ) 

mV ) 


f S - 



断面 J 一 J (5:1) 


(r\ 



断面 K—K (5:1) 


NO TEXTURE 



IB 


as 


41'30.06.13 


32 




日付 


)0.06.04 


JO. 07. OZ 




新規作成 


形 tt 変！ 5 


形状変 I 




担当 


田 i 


田熊 


田熊 



M 矢視0 


OJ 


0. 5 





N 部詳轴因 ( 5 :1 ) 

(3 B 所同一形状） 

DEQ 3046000 -109-2 訂03 


ナシ 


尺 

i:i 

(5:1) 

1 

' 90. 

5. 31 


部品 


下ケース 





7ZZZZZZZZZ777 

^77 



3.5: 


寸法 

区分 

is 

◎ 

0 

0. 1 

6 tt 下 

0. 

2 

// 

〇 

2 

6 蔷 CXI 日 « 下 

0. 

3 

丄 

0 

.‘と 

18 

50 

0. 

4 

一 

0 

.2 

50 

180 

0. 

8 

〇 

0 

. 5 

180 

500 

1.2 

M 


500 

1600 

2.5 




材霣 

t = 


热姐 
硬度 


仕上 
配号 


tCXT ASS-'Y fl 

IS 

筘号 EH 

U 正 

記事 

担当 

aGl-5118 

1 

2 'N. i. 8 

寸法麦)!等 

★ X35 

i 志朽 



3 '!0. $.29 

形状 fl 等 

★ X19 

咖 



4 '!8. T.13 

P . し変更等 

★ X15 

I 志村 

















S _ 因面訂番 
ど營理番号 


〇 


□□□号 

部番 


r?°s -9T) 




oclo OJ 





V . 9 TOJ 


£ ：卜 ！> 


c > 



5 


O 

3 




(mucvl) 







「s cr;!) 


rdo 4 OJ • 卜 ) 























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































3 6^ s 
41 


C |1 

〇 -f - 



051 


深さ 


(座グリ 


記事の番号は下記の内容を示す 

1. 機能 2.科料 3.加工 


卜 

守 

OJ 


4.掄査 5. «箱性 


* のある項目のみ有効 

^VN/V/WN/X/N/V/S/N/S/N/W/N/N/V 


断面 G - G 


U U 


( 範囲は ZS 詳轴0牟厢） 




4 F 10 X 5. 8^ 


(县穴） 


nn 


(全 S C 0. 5 


3. 2 F 10 



断 1 A — A 



. W 

ID « 
m -\r 

R — R 断面 （2:1) 



この面抜き勾 S ナシ 


2 4*〇1 ) 


n 

CD 


灯 

i > 





n 


in 


(2 力所同一形状） 


★ 


A 


卜〇 

^no 


CM 


座グリ 


. 5 


切 


3 


2 F 10 X 3 +S 2 (長穴）深—さ1.5」 

( 座グリ〉 


リブ朱継汝芹勾 B ナシ 

( 4力所） 


( T 94 


88 〗 



324 


H 


G 





OJ 0 


訂04 


断面 Q —Q ( 5 ：1 ) 





〇 


〇 

CM 


zsnm ( 5 : 1 ) 

笮考 DEQ 3046000 -109-1 



0.5 


断面 B — B 


断面 C_C 
( 2力所同一形状） 


⑽因中 EI 


熱姐1 

礙度 HV 


仕上 

記号 


(W ) 


ナシ 


ナシ 


〇 


H 


4-1. 5 


3-6. «»:1成形 i :450 t 

3- 5. 型材： NAK 55 

4一 l . C > は童？寸法 • 

4- 2. ウェルドライン，ヒケ、ツヤ4ラ E ついては、限度見本を作成し、別途 «* の上る 
3-4. ヒケ対策としてボス回リの由連げ可、寸法形«任«、但し深さ MAX 0. 5 
3-3. V 面シボ加工鲜 ffl は8面中 E 記*する 

3_2.\]7部は外 B 面 E つき、キズ，打瘭、油*®付彗等なきこと 

3-1 •全方向スライド①甚外 B 面①拔き勾 E ◦•のこと（一部3^ ). 13し，内 i ® ftf 勾 E 1 •まで可 • 
1-1. 振示なきボス.リブ①相元 R 0. 5 


材 

質 




4意寧須（モールド） 


ほな ggj き勾 e r 以下 


LL ^ : ノボ J は 3* 


II 示なき^! 


ガ lUafiE つ tu 


n 2.5* 


mm 


E 年11示あ i 


任意 


示あり 


illM 


M 3 


Wtt 上 


§fe 3 LSJ ] 5 K si . cmUMlOKg .- emit 


M 4 


Kgtt 上 


P . L . Q .05 ttT 


P. L. tB<IBWl»giRJ.05ttT 


Sliit - HriNO . 


EP 先鏞に本トビチイ NO . ¥ 


字休大拜ヌ任霣.凸 0. g 程度 


JL 


ゲート 


I 


we - ノ 1 


s^r 


ヒ 


ケ 


: j 


ギ 


I 観面 




色 I 示 


if 


m 


hM 


20* Ct 5*4 H 放置後 行う事 

H 0. 5 ttj , Mi よ y 凸不可 


IH 0. 3以下，凸 0. 1以下 


洧示部以外凸 


11下 


不耳 


暑 


研示 


1$ 


n 限度見本有 


リ.任 JL 


色見本 J 1 -I 


¥ 


ITil 有一 

Y 7 不 f~!T 


1.不:琴里 


の二方1 mm 


州糾 xl Hougtf)^ 

■ 番麵数日付 改訂事頂 


29 


90. 06. 04 


90.0(.13 


90. 07‘02 




新拽作成 


形状変更 


形状*更 


担当 


田1 


田熊 


田熊 


加工上の： 


幸 


*■ 


* 


* 


街ぎ勾 E 


K f 


ゲー 


WJ^y 




n-uniVj 


ンサート 


角 W 部 R 


IT 











断面 D D 


断面 E — E 



C ^ o ". 4*^4 


この面 S き勾 E ナシ 




由抜き 





77*〇 


48. 6- 




02 F 1 C 


G 


68 “ 


深さ 


1. 5 ( 





* 


* 


* 


* 



表 

面 

« 

薄 



4 1 ? 



K 







寸法区分 

粗 i 

◎ 

¢0.1 

6 以下 

0. 2 

// 

0.2 

61 こ;118以下 

0.3 

丄 

0. 2 

18 50 

0.4 

一 

0. 2 

50 100 

0.8 

〇 

0.5 

180 500 

1.2 

ガ 


5001600 

2.5 











i 

i 

n J 

r 

i 

1 

1 

1 

t > — 

i 

i- 

i 

i 

- A 

i 

i 

i 

I 

1 

1 

l 

4 


( 2力所同一形 tt ) 


CAD 出力0面 ★は0耵 g 所を指す 


1:1 (2:1,5:1) 


90. 5. 31 


II 

M221 

■費* 

荒 


Sit 


t 


N 3221 

■ t 富 

鹿志村 


部品 

e 件 


下ケース 


雲 fQA2-0556 


頁 


図面酊番 


麵号 


04 


03 


80 

13221 

l»t 

鹿志村 




觀訂番 


サフイク X 


メーカー 

宇部サイコン（株） 

材 w 

ABS 

型 名 

K JC 

グレード 


色 

mzn 

色番 



NEXT ASS-'Y ( 

画数 

符号 日付 

訂正記事 

担当 

QGl -511^ 

1 

2 

'30. 6. 8 

寸法変更等 AX 27 

i 志村 



3 

•90. 8.29 

座グリ追加等 AX 42 

i 志村 



4 

•30. 7.13 

寸法 RED 正等 AX 14 

鹿志村 






















0 0.5 




Q 


F 


E 


D 


C 


B 



8 

4 


4 

2 


4 

5 



5 


47 

22 



: -lr),OJLn 
「 SOJ9 


e 0*S8 


. 5 T 


」 l 「 cuc\JST 

」 le.0?09T 


e.sso 61 

cn.ss • 卜 61 


z d- 


00-iz 


m 


rrrzr. 8 t 

J,t7 -OJT 

ッ °?E .E 


OT 


men 土 


Lo 8 


o9T 


S ocn 

EnJ 

OOJ 


S -OJ 

0 

E -6 

1 rvj- 




S - BE. 


"rroln 

dotn.BS 


fu.SSB 


■soT T 


EL 


5 


Tr.S6 灯 T- 

■o-g-OJ9T- 

o:-,e? 

~ .so 8 T- 

°?s -ST, 

LVOOJ 


5 


4 


5 


5t 




^•(DOOJJ 

.f+s -Aoz 

ss んズ， 

°°t? .9TOJ 

A 

lr)EOJ, 

.2S -SEE. 

~ .sOJt7OJ- 





sod-ln-oe- 

吋 z- 


0- 






Ars .ZZVJ7V 


0 d!E9- 


D 


ハ 




E.S2CVI— 


roA. 


rn.SB 寸 T. 


nj.s 2 9 T. 


sln.B 卜 T. 


-Bv 




c 


D 


c 


B 


A 


























































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































QA2-0565 


o 


(V) 


き考 DEQ 3046000— 116 510 2 


rAD 出力®面 AB ® 訂箇所を指す 



材筲因中記琪 


熱処理一 
硬度 HV = 
仕上 

記号へ 


LO 

〇 


OJ 


co 〇 


A 部拡大0( 5 :1 ). 





^±?4 8 4) 


叙 F - F 断面 （5:1) 


ソリが発生するときの V リ方向 


最大ソリ ◦. 5以下 


リブ上シギナシ 


A 彫刻中心（凹） 


貝 


固面耵番 


餐理番号 


03 


02 


部品 SI 番 


サフ你 



12' 


10 


10 


16 




P 10 X (21-1) =200 



3 '90.6.29 寸法変更等 AX 8 


QG 1-5119 12 '90.6.8 寸法変更等 AX 2 9 


NEXT ASS •'丫個数符号日付 訂正^ * 


C2JL1. 9U 


リブ頂部は班通遴面 E つきキズ等不可 


(NO TEXTURE ) 


22 g 所リブ頂部が形成する平面の 
平面度 0. 2_ _ 



12 10 . 1 ★ 





荒 




P . 

B 部拡大8(5:1 ) 

記亊 

3-1. 2-03 f 10の対向芯ズレ 0. 1以下 
3-2. 本部品は外 E 部品 E 付キズ.打痕等不可 N 7面は G 2 のシポとする 
3-3. リブ先端は Rt 滑つなぐ亊 
3-4. 抱示無き右匍面は、左！!面と対杵である 
3-5. ® 教： 4 成形 i ： 2 2 0 t 
4一: LO は簠 f 曾 S 寸法 


N 


/ 


10 



Si 


加工上の注 S 事項（无ールド） 

氺 

抜 f 勾配 

相示なき s き勾 e r 以下 

但しシボ面は 

ft 拜寸 2 ZM し T 抑) IU 6 方邮つける 


基本肉3 

指示なき基本 « 厚 mm 


ゲー ト位置 

因中指示®リ 


押しビ-ノ位置 

因中指示 


パ-テ r ノクライン 

図中指示あ y 


インサート 


M 3 

M 4 

引張強度 

Kgtt 上 

Kgtt 上 

回転紐 

mg.cma 上 

20 KQ > Cdl(ll 

木 

角隅部 R 

P . L . 58〈梅示なき 角 3 R 0.5 H 1 

P . L . $ 除（鯰姹明卵 0.5 HT 


刻 印 

S 港•れビ テ/ N 0. ? ftlfi 示有 

EP 朱 BE * ャビテイ N 0.? 

字体大泞さ 任意， 凸〇. 2程度 


a 定 

20° C +5°4 H 攻置诖行ラ亊 


ゲー ト a 

M 0. 5以下，凸 0. 5以下 


押ビン a 

M 0. 5以下.凸 0. 5以下 


型バリ 

抱示部以外凸 0. 5以下 i 


ヒ ケ 

不可 15011 SSlff 


色指示 

色見本有 •！！ 


材轺 a 明 

要 一 他 . 


検激基毕 

" MT 示1 


承認 @ 

ft 


袈进内容書 

"不？ ft 


科 


% 


メー カ 

— 

宇 部 サイコン （株） 

材 

質 

ABS 

型 

名 

K JC 

クレー 

K 


色 

色見本 支 8 

色 

番 



cd in 

◦ 〇 OJ 



寸 2 

区分 

粗級 


0 

6以下 

0. 

2 

// 


6苓乙え18以下 

0. 

3 

丄 

0. 1 

18 

50 

0. 

4 

一 

0. 2 

50 

100 

0. 

8 

〇 


180 

500 

1 . 

2 

ガ 


500 

1600 

2. 

5 




县穴は；)!穴の二方取 y 形状ても JL 


氺のある項目のみ有効 

記亊©番号は下記の内容を示す 

1 .m 2 .材料 3.加工 
4.核査 5. 捂顇性 



断面 C—C (2:1) 
( 2力所） 


i 

ェ 

吕 


~ ut ~ 




I 

傾 

工程手 ) i 

工程内容 

® 番 

5860 

M 0 

モールド 

G 99002 





























I 番 

個数 

日付 

改訂事項 

担当 

1 


30.05.04 

新規作成 

田熊 

2 

30 

30113 

形状変更等 1 

田熊 


























承 

^ I 2 t \ 

/£i 

I 2 t \ 

Mpk 


'90.06.04) 

Km 7 

ho . 06. od 

vs 

('90. 06.04) 



断面 G — G 



C 




G 


1 

1 4 

* r 

•， t 

■ 1 



：；i 

\ ( 

I ! 


*i i 

i i 

L 

’， i 

I 

i r 

\ 

•; ! A 

| ; 

-， \ 

J - L 

、i r 

i i 

i \ 

i i 

i i 

i i 

*i i 

i i 

1 

1 

[ 

-1 f 

■}- ! 

1 

\ ! 

1 1 

1 窗 

1 1 

! 

1 1 
! 

1 1 

1 

i 

1 1 

j 

1 

1看 

1 

1 音 

j j 

1 1 

1 1 

1 1 

1 1 

J 

! I 

i 

! ! 

i 

1 ! 

1 1 

1 

響 1 

! 1 
i i 

i i 

i i 

i i 

i i 

i i 

j 

i i 

i i 

i i 

i i 

i i 

i i 

j 

i i 

t i 

i i 

i i 

1 

1 1 

! ! 

i » 

i i 

i i 

i i 

1 

1 1 

i ! 

i i 

i i 

i i 

i i 

1 

1 1 

j j 

1 1 

1 1 

1 1 

1 1 

i 

i i 

1 j 

i i 

i i 

i i 

i i 

1 

1 1 

1 1 

1 1 

! 

| ! 

1 

1 

1 j 

1 1 

u 

1 1 

1 1 

j j 

1 1 

1 1 

1 1 

1 1 

i i 

i i 

j [ 

i i 

i i 

i i 

i I 

i i 

i i 

i 

i i 

i i 

i i 

i i 
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材 ft SJ 明 



激基準 

肉中指示有 


承認図 

¥•不 f 毗 


费进内容富 

j •不 f ft 




NEXT AS&'Y 

§» 

符号 日付 

耵正記事 

担当 

QG 1-5129 

1 

2 

'90. 6. e 

fi 大 0 追加等 AX 13 

荒 



3 

'90. 6.29 

打合内84り iU 等 AX 11 

鹿志対 



























LD 

in 

OJ 


芒 


Is 


4 


寸法区分 

粗級 

(〇) 

0 

6以下 

0. 

2 

// 


6在 CX 18 以下 

0. 

3 

丄 


18 

50 

0. 

4 

— 


50 

180 

0. 

8 

〇 


180 

500 

1 . 

2 

ガ 


500 

1600 

2. 

5 




材供 


热姐 


仕上 

記号 


m - 



で///////, 

(17. 

1 + 〇° 2 ) 

CT 9. 5\ 0 ハ 

• -^ »| ~ • •• 一 一 - • 


断面 E~E 

( 31所.対向部も同様 


CT ) 

〇 


10 


-0 


Cli 二 ^ r 


〇： 

0.5 

1.5 


J 部突起部と同形状 



DEQ 304600 0- 113 


C 





プ 


SfQA2-0560 




メーカ 

一 


材 

材 

筲 

アクリル 


型 

名 


質 

グレー 

K 


色 

乳白色（拡》拉子入） 


色 

番 



具 


鼴 

限 

工程手順 

工程内容 

面 S 

5860 

M 0 

モールド 

G 99002 





























ft 

fli 

日付 

改耵事項 

担当 

1 


90.06 .04 

新規作成 

田 i 

2 

ii 

90.06.12 

拡大0追加等 1 

田* 
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U. 

ID 


Si 



G 


F 
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D 


C 


B 


12 


11 



(WI^IK 珀 ) 

so .2 t? • Q 



o 

4 





へ 


Int? •!>-- 


4 
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T — 






fuOT 〇 Ln 


Ass S .IOJ/F5K 


Sscn-D-T 




f 通寸法許容差 ct ) 
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3-6. 反りは ±2 まで可 
4 一 3.0 は重？管1寸法 

3-5. ウェルドライン.ヒケ，ツ户4ラ E ついては別途打ち合わせ©上決定する 
3-4. V 面シボ： G 2 

3 — 3. ▽ 面外 BSZ つき丰ズ.打瘭.汚れ等不可 
3-2. «教： 4 iJ 形機：1 50 t 
記事 3- 1•型村： NAK 55 


断面 A-A ( 5：1 ) 
( 3力所闫一形 tt ) 


断面 B-B (5:1) 
( 4力所同一形状〉 


P 1 C-C (5:1) 
( 4力所同一形状) 


小 


P . 






Q 31-5117 


N 0 CT ASS ^ 丫 個数 


符号 日付 


2 


'90. 6. B 


90 . 6.29 


耵正 E 


色指示変更等 ^ X 2 


寸法变 I 


AX 1 


担当 


荒 


鹿志村 



G 


F 


E 


D 


C 


B 


DEQ 3046000 -20 訂01 

CAD 出力@面 耵 B 所を抱す 


表 

面 

姐 

理 

ナシ 

^ 2 ：1 (5:1) 

1 ' 90. 5.31 

11 

19221 

■ » 富 

荒 

M - 

■1221 

B»t 

fe I 志村 

m 

屑3221 

Ilf 富 

萩原 

ナシ 

蓮眷拍車押？ぇ 



酤 QA2-0568 1 

因面耵§ 

03 

酿耵番 

01 

督郝号 

02 

サフィ刃 



竈 

ffi 

エ锃手馬 

自工程内容 

囡 番 

586 F 

MO 

モールド 

G 99002 
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it 

日付 

改訂事頂 

担当 

1 

• 

90.06.041 

奸拽作甙 

出 i 

2 

2 ' 

90.05.13 ! 

£事変更 丨 

田 i 


























承 J 

Jl 2 l 

0.06. 

棘 

1 懸驗 


寸法区分 

粗 s 

◎ 

0 

6以下 

0. 

2 

// 


61こ;118以下 

0. 

3 

丄 

0. 1 

18 50 

0. 

4 

一 

0.5 

50 180 

0. 

8 

口 


180 500 

1. 

2 

ガ 


5001600 

2. 5 






メーカ 

一 

宇部サイ3ン（株） 

材 

材 

筲 

ABS 


型 

名 
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質 

グレー 

K 


色 

色見本による 


色 

番 



普通寸法許容差 a ) 
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SSI 


3 


亡 . SSE I ) 


.( 2 .SOJOJI 


.(~ .so 6 ) 


.(z.s 8 s) 
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OJro) 
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.(OJ.oI lfi 寸 ) 
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ビンゲート X 4 



^ wg^Tpivi 

■^ SO . 06.151 新規作成 


田 1 


G 2 


H 


謙 mm 論 ^^^ 




ホーニンク 


ホーニンク 


スライ 


スライド 


p . 


ヽ1 



ニンク 



G 2 






二 I 


-I _ i ~~ ♦ ~~ i | ~~ i ~ t=i 




^tt^rtTmrrTrnmmn 




★ G2 



II I 


- l» - ■■ - ■■ ■- n 11 - - II — »1 '■ II '=T 
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^JFYT ASS-'Y ffl » 

符号 日付 

耵正 E 拿 

"1 当 

QG 1-5131 

1 

2 

*90. 6.29 

HI AX 5 

宇时 
































寸法区分 

粗 S 


0 

6telT 

0. 2 

// 


6tC ； tl8tt 下 

0.3 

丄 


18 50 

0.4 



50 100 

0. B 

〇 


180 500 

1. 2 

ガ 


5001600 

2.5 




热姐理 
« 度 Hv 


25S (V) 


l | QA 2-0578 


図面訂番 

02 

獅 i 


«1番号 

01 

サフィ奴 
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P 矢植 B 


KiMM 


1 "0.1- 






4. 


y-m 





1◦ - D プ 

////// 部 « パス面につき 



1. 2 S 仕上げ①こと） 



のこと 


A は0118所を指す 




断 1 BB 


〇 ) rvl 〇 

• •' • 
サ 〇 



8丽番 


03 


部品訂番 





シポ （ G 2) 範囲: R じまい这 


0.0 



1-5 t 4- 


シボ （ G 2) 關： R じまい2 


断面 CC 


2 . 87 * 〇 .。 5 

1 . 7 to. Oh 


( 9 ) 



NO TEXTURE 


o 




« 面 AA 


0.0 



ノノノノ"7777^/ノ‘ 





KiJ J 


KiHH (5:1) 
( 618所） 



寸 "HO 


断 SKk 


1 . 2 10 ' 


断面 DD 





1 < 




Q 部群綑0( 10:1) 

リブの P . L は紙バス上 * li @© tf%SfElL = 0. 2以下 


CAD 出力0面 


表 

ナジ 

1 


ft 

ナシ 

1 


5 2：1 (5:1.10:1) 


1 ' 90. 6, 


8 



部品 
IS 稃 


プラテン 


QA2-0548 


頁 


! 


( 



G 苗拜編囡 （ 5:1 ) 



F 矢視® 



寸 % 

区分 

粗級 

© 

0 

6 « 下 

0 . 

2 

// 


8 tCtl8JlT 

0 . 

3 

丄 


18 

50 

0 . 

4 

一 


50 

180 

0 . 

8 

n 


100 

500 

1. 

2 

ガ 


500 

1600 

2. 5 
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NEXT ASS-'Y 11 

m 

符号 日科 

訂正 E 寧 

担当 

QG 1-5126 

i 

2 

， 90. 6. 5 

mu * x 2 i 

簌黡 



3 

'90.6.29 

形状変更 AX 9 

荒 



























龌数 

日付 

改耵事項 

担当 

1 


'10.0(.84 

新規作成 

田熊 

2 

21 

' it . 0(.13 

形状变更 1 

田熊 
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加工上の注意事須（モールト’） 


+ 抶ぎ勾配 

句 E 

汩しシ1面は 


* 基本肉 ） f 

枨丰な辞基^由潭 mm 

ホ ゲー ト®匾 


* 押しピン fl 匾 

示あ y 

* ティンクライン 

H 中 

* インサート 


M 3 

M 4 

引栗強瑄 

賴上 

上 

Hfeaji 

15 KQ -0111111 

20 Kq.cmll 上 

+ 角踽部 R 

P . L . 

P . L . 吝除钧 HSR 

* ¢1 印 

S 8 .“ ビティ NO . ¥ fl « 示有 

EPhBlt 2+ h ビティ N 0.要 

字休：^，さ任 1, 凸 0. 2程這 

♦ « t 

20* C +5*4 H 放臞铥行ラ事 

- +ゲー ト曾 

H 0. 5 

レ 1下.凸 0. 5 W 下 

+ 押ピン a 

U 0.5 

tt 下.！"！ 0. 5以下 

+ 型 jV ij 

相示部以外凸 0. 5以下 

+ ヒ ケ 

不可 IblaittlfEraiifBf 

+ 6抱示 

色見本有 

★ t ： S H 明 

警‘从 

ホ検齑基準 

® 中相示有 

+ 承0 @ 

要•不ず故 

+ 製迤内容霪 

f •不导隞一 

+ 1穴は丸穴< 

J ) 二方—取り形沒でも可 


* のある1目の#有効 


記寧の番号は下記®内容を示す 

1 . »能 2.材轵 3.加工 
4.核1 5. 堪耜性 
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E 部群《0 (5:1) 
(対向薄含め 4 B 所） 
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3 

9 
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/v#fv /V 
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一 

同 


S 通寸法許容差 (+) 
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12 


10 


9 


8 


7 


15 


へ 


A 


加工上の注意事 


幸 


拣？勾 E 


基本 a 厚 


1 -iilElt 
押し ピン1&蠶 


パ-テ r ノクラ〇 


ンサート 


鬲商¥百 
『― 




J ___ 

1- LiL _ 


m —苗 

11.1 

[ 主 


_s. 

氺ヒ 


— !111 




SIAM - 



A — A 断面図 


ルト.） 


itwif 


~WT 


指示な g 基本肉厚 l .5 mm 


囡中抱示あり 


囡中指示あ 1 」 


囡中指示あリ 


M 3 


M 4 


ヨ IMI 賊上 I 歧以上 
问 fcS / tll 5 KqiClnM 上 20 Kq - Cm)li 

ば .— L : 施 

P . L . S ($( fiift ?« SRO . 05 UT 

MjTi 匠 mio 


EP jBIE キトビティ N 0.要 


字体大ぎさ任1 ,凸 0. 2 程度 
20. C ± 5- 4 H 放置隹行ラ事 
5以下. 凸 0. 5以 下 


Si 


5 WT , fl & 


:街主昆^1 0^1.」〇：. 


色見本且 .n 


I It 


e 中抱示 f 


i •不 ft 


要•不要 m 


县六は丸穴の二方 a り形状でも可 


<5( 02 F 1 O 有効®通2 



( 8 ) 


(11.9 


19. 2 


* ©ある*目の办有効 

^W/N/WWN/N/V/V/W/V/VN/X/" 

記事①番号は下記の内容を示す 

1. #(能 2.材料 3.加工 

4.栈査 5. 运耜性 



C 矢視図 


1 

铽 

ェ 

具 






鼸 

限 

工程手限 

工程内容 

図番 

5860 

MO 

モールド 

G 99003 





























IS 

id 


3付 

改訂寧項 

J 0 当 



'90.06.04 

新規作成 

田熊 

1 

5 

H 

'90.06.12 

公差変更 1 

田熊 

'90.07.05 

形状変 I 1 

田熊 























私 


•90.06.0 

) h 0.06.0 j 

('90.06.04) 



取 


Vii / 



メー 刀一 


材 

材 

質 

POM 


型 

名 


質 

グレード 


色 

色サンプルによる 


色 

番 



平齒車 

歯 形 

丑， 

モジュール 

0.8 

圧力 角 

20 # 

i » 

(35 ) 

基準ビッチ円 I 怪 

28 

転位 S 

-0. 1 

マタ半 i » 

5 

マタギ i 燁 

10. 9511 1 

粞 度 

JGMA 68程度 

1ピッチ合い誤差 


全ビッチみ合い誤差 





記事 


3-4. 押しピン a 凸不可範囲搜定 E ついては別途打ち合わせ E よる 
(そ®1囲以外に：)いては凸 0. 2以下） 

3- 3. 02 F 1 O , 03 F 1 O 部及び歯面の抜き勾£不可 

4- 1.0 は置？詧《寸法 
3-2.*» :2成形機： 40 t 
3— 1.型材： NAK 55 



袋瓊 H V = 




加 □ 

s|QA 


LO 


W 




\] 


12. 5 ) 


2 . B 0 . 8 10 1 




( 1 b. 1 
(17.2 
17. 7*〇 

19. 2*〇 


C 26 





表 

ナシ 

面 


姐 


9 





D 矢視図 


寸法区分"^ 

粗班 

忍 

0 0.1 

6以下 

0. 

2 

// 


6备こ又18以 T 

0. 

3 

丄 

0. 1 

18 50 

0. 

4 

—- 


50 180 

0. 

8 

口 


180 500 

1. 

2 

ガ 


5001600 

2. 

5 





NEXT ASS-'Y f 

m 

符号日付 

訂正記搴 

~W] 

QGi-5125 

i 

2 

'90.6.8 

公差变更等 AX6 

荒 



3 

'90.6.21 

形状变1 ^X30 

荒 



4 

.90.7.18 

形状 fl AX22 

荒 
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( DEQ 3046000 -119 03) 

CAD 出力 0 面 


(» nj \ 

d o 

-M 

to 卜卜 


華考因面 





法ぎ 


iVJfl 面 fl 


( 010 f ! のみ） 



ち CO . 2 






2 — M 3 バーリング出*ウ 


OJO 


C-CD 


0 





租 

m 

G 

cn 

箐 

LL 

CD 


J 矢視図 


H 矢視囟 




拾て六 （ 03程度〉 



02 hlO 
商さ 0. 6 


エンボスオモテ加工 
to . i (凸甶部） 



9 


A 

in 

d 

■M 

CD 

T ~< 

n 

v 




20. 7 

5 5 101 



co 




E 矢視囟 


G 矢視図 





3- i . 指示な？曲げ適げは右部形 tt のこと 

3-2. 曲げ e 角度 90* ±30 ' 

3-3. 0¢はエンボス出*り裹、髙さ 0. 6: 
( 半円のエンボス） 



(寸法基！!か5 > 


CO 


3-5, 


( a ) 部¢1¢寸法は下0による 


C 2 1 . 




J 



A 

O C 


4力所同形状 


BL 


Iwa * さは use 彭 f がでない s 度 



巳一日断面図 



憑 


H 


9 CH 


139^ 




3-4. 1111部は« f 方向のバリ S 厚公 I 内 
CD は奮¥管《寸法 


H 


曲げ高き 5- ①範曲 
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33. 5*。. 
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卜 


11 


材霣 SPCC-SD 
t =1. 2 + 0. 08 


熱姐 a - 

硬度 H V = 


仕上 

記号 


08 

表 

ナシ 


面 



姐 

UZ 


瑁 


2 ：1 ( 5 ：1 ) 


90. 5. 31 


部品 

m 


、 ru ノ 


sir 


麗 22 ii 


' 90 . 5.31 
kl 619 fel 


シャーシ 


|| QA2-0546 


頁 


因面訂番 


刪号 


03 


02 


WW 




獅番 


サフィ刃 


01 



し曲げ部®曲げ矢印方向の a れ〇.1ま r 可 


寸法区分 

粗 S 

© 

0 

6以下 

0. 

2 

// 


6蠡 Ctl 8 以下 

0. 

3 

丄 


18 50 

0. 

4 

一 


50 180 

0. 

8 

口 

0. 5 

180 500 

1. 

2 

ガ 


5001600 

2. 

5 




NEXT ASS-'Y 11 

IS 

符号 日付 

訂正記事 

担当 

QG 1-5122 

1 

2 

'90. 6.8 

寸法変更等 AX 18 

荒 



3 

'90.6.27 

寸法*更等 AX 7 

荒 
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_ E |2. 5仰」 

115 10 . 2 穴 
一— * (4 力所） 




播 

エ 

具 






職 


工程手員 

B 工程内容 

囡 番 

5860 

PX 

ブレス 

G 99002 
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抑 

日付 

改酊事《 

担当 

1 

• 

91.06 .04 

新規作成 

田1 

2 

10' 

90. Of . 09 

形状.記事 t ? 1 
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承 

HI 2 i 
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与為 
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加工上® 

注*寧* (プレス） 

木 

汝ぎダレ 



角 A 蒱 R 

2 J 3 R 2 以下 

幸 

* tf R 

振沄な辞 i げ内 AR は钜厚以下 

氺 

Jl リ 

«沄な辞バリ BS * 公差以て 


肪鮪 i 

( PXXS #) 

¥: 洗穿 ftP 271 S 布 

P 271 :灯油"*1: 2 



k : Stf f • 

幸 

メ V キ 

メ〜丰潭3 〜 8 um 

メ所有 （® 部） 



メ，リ丰锌補 ttilj f 



r 1内寸法はメ "j 4：¢寸法 


i 装 

辛而 • 相示部のみ 


非*转 S へ©珥•不可 



f 1内守法は i 装後寸法 . 


スポット熔抟 

1 fisi linn * h,iiJl Kg-cmlsU 


ft ■法め用エンボス可•不可 


售 

Xf »； h » HQ . 0. 5 HI 


»| 由 



太!* 〆 任意， HO . 2程度 

幸 

S り板い斧意 

i 用 «¥•<» 重ね不可 •！ 列¥•任通 


a # JI 

H 中指示有 


t S S 

f •不$毗 


製进内容塞 

辱•不# Ml 

幸 

寸法は曲 

BiET 搜定する 


«穴は丸穴 (1 

) ■•方®り形 ttt も可 + 

水 

而のサビ不可 一 


パーリ v ヴ am 力ーリングバリ不可 


♦0 ある頂目の办有効 


S 寧の番号は下記の内容を示す 

1.摄能 2.材科 3•加工 
4.桷査 5. ««性 


5. 7 i 5. 7 
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